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Polacy w historii spawania

Poles in the history of welding

Streszczenie

W artykule zaprezentowano sylwetki inzynieréw i bada-
czy, ktérzy mieli najwiekszy wptyw na rozwdj spawalnictwa
w Polsce w okresie miedzywojennym. Przedstawiono ich bio-
grafie, w tym najwieksze osiggniecia zawodowe.
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Abstract

The article presents the profiles of engineers and resear-
chers, who have had the greatest impact on the development
of welding in Poland in the interwar period. They present their
biographies, including the largest professional achievements.
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Wstep

W Polsce, podobnie jak w catej Europie, spawalnictwo
zaczeto sie rozwija¢ na przetomie XIX i XX wieku. Odkrycia
w dziedzinie chemii i fizyki pozwolity na stosowanie niezna-
nych wczesniej zrédet ciepta i opracowanie nowych technik
i technologii tgczenia metali. Znaczacy wktad w rozwdj no-
wych metod wniesli polscy uczeni i inzynierowie. Sylwetki
tych, ktérzy mieli najwiekszy wptyw na propagowanie i wdra-
zanie technik spawalniczych w Polsce zostaty przedstawio-
ne artykule.

Dwie najistotniejsze metody spawania, tj. spawanie elek-
tryczne tukowe i spawanie acetylenowo-tlenowe powstaty
mniej wiecej w tym samym czasie, tzn. pod koniec dziewiet-
nastego wieku. Juz w 1899 r. w Polsce rozpoczeto préby
spawania tukowego, wykorzystujagc metode opatentowang
przez Stanistawa Olszewskiego.

Stanistaw Olszewski byt pionierem
spawania tukowego, jednak przez lata nie
doceniano jego wktadu w rozwdj tej meto-
dy taczenia. Wspdlnie z Rosjaninem Niko-
tajem Benardosem opatentowat metode
spawania elektrodg weglowg, ktéra data
poczatek obecnie stosowanym metodom.

Stanistaw Olszewski urodzit sie w War-
szawie 6.1.1852 r. Studia rozpoczat w Szkole Gtéwnej War-
szawskiej na wydziale matematyczno-fizycznym. Po za-
mknieciu uczelni przez zaborce, w 1869 r., przerwat nauke
i dwa lata péZniej zapisat sie na Wydziat Gérniczy na Uniwer-
sytecie w Liége, gdzie w 1874 r. otrzymat dyplom inzyniera
mechanika [1].

Po powrocie do kraju rozpoczat prace w Zaktadach Lil-
pop, Rau i Loewenstein, a po $lubie w 1876 r. wyjechat jako
przedstawiciel generalny firmy do St. Petersburga. Po kilku
latach S. Olszewski zostat sekretarzem generalnym trzech
najwiekszych syndykatéw metalowych w Rosji: wagonowe-
go, szynowego i kolejowego [2]. W Petersburgu S. Olszewski

otworzyt réwniez wiasne biuro techniczne i prawdopodobnie
dzieki dziatalnosci biura S. Olszewski nawigzat wspoétprace
z N. Benardosem. W 1885 r. wspdlnie z N. Benardosem, uzy-
skat patent francuski na sposéb tukowego spawania meta-
li (rys. 1) [3], a w kolejnych latach patenty w Belgii, Anglii,
Niemczech, Szwecji, Rosji, Hiszpanii, Austro-Wegrzech, USA
i Danii [4].
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Rys. 1. Pierwszy patent Benardosa —Olszewskiego na spawanie

tukowe [3] (patent nr 171596 z 10 pazdziernika 1885r.)
Fig. 1. The first patent of Benardos -Olszewski for arc welding

W opisie patentowym sg przedstawione trzy wersje spo-
sobu zamontowania i przemieszczania elektrody weglowej
w trakcie procesu spawania. W pierwszej wersji, elektroda
byta zamontowana w prostym drewnianym uchwycie recz-
nym. Mozna jg byto przesuwac poosiowo w zacisku lub prze-
chyla¢ wzgledem uchwytu, dzieki zastosowaniu przegubu
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walcowego. W drugim przypadku, zastosowano réwniez
drewniany uchwyt, stanowigcy jednoczes$nie suport. DZwi-
gnia (G’) umozliwiata regulacje odlegtosci elektrody od
miejsca spawania. Nacisniecie dzwigni w kierunku uchwytu
powodowato zblizenie elektrody do spawanej powierzchni,
a pod dziataniem sprezyny, umieszczonej migedzy dzwignia
a uchwytem, nastepowato odsuniecie elektrody. Przewdd
pradowy byt przytgczony zaciskiem (B) do preta, stykajgce-
go sie z nastawng koncéwka przyrzadu, sktadajaca sie z za-
cisku przesuwnego, przegubu walcowego i zacisku elektro-
dy. Stolik r - r’, wykonany z ptyt metalowych, byt podtgczony
przewodem do ujemnego bieguna zrédta pradu, a elektroda
do bieguna dodatniego. W trzeciej wersji, suport byt przesu-
wany na rolkach po uzebionych szynach podstawy, co powo-
dowato skokowy przesuw elektrody [3].

Rys. 2. Patent Benardosa-Olszewskiego — wersje zamontowania
elektrody [3]
Fig. 2. Benardos — Olszewski patent - versions of mounted electrodes [3]

Zapewne dzieki Olszewskiemu firma Lilpop, Rau i Loewen-
stein, jako pierwsza w Polsce wprowadzita spawanie tukiem
elektrycznym [5]. Stanistaw Olszewski zmart 15.VI.1898 .
w Giessen, a pie¢ dni p6zniej zostat pochowany w rodzinnym
grobowcu na Cmentarzu Powgzkowskim w Warszawie [4].

Opracowane na przetomie wiekéw metody spawania pozwo-
lity na znaczny rozwdj rzemiosta i przemystu. Unowocze$nie-
nie przemystu byto szczegélnie istotne na ziemiach polskich,
zacofanych przez dziatania zaborcéw i zniszczonych w wyni-
ku dziatan wojennych. Polska dzieki wprowadzeniu spawania
w wielu dziedzinach osiggneta $wiatowy poziom. Przyczynit
sie do tego, bez watpienia, prof. Stefan Bryta, najwybitniejszy
spawalnik okresu miedzywojennego.

Stefan Bryta urodzit sie 17.VIIl. 1886 r.
w Krakowie. W 1908 r. ukoniczyt studia na
Wydziale Inzynierii Lgdowej Politechniki
Lwowskiej, rok pdzniej sie doktoryzowat,
w 1910 r. habilitowat ze statyki budowli
i rozpoczat wyktady z encyklopedii nauk
inzynierskich. W 1910 r. wyjechat na dwu-
letnie studia - najpierw do Berlina, a nastep-
nie do Paryza i Londynu [6]. Z Londynu, w 1912 r,, pojechat
do Stanéw Zjednoczonych, gdzie brat udziat w budowie naj-
wyzszego w tamtym czasie budynku, 250 metrowego Wool-
worth Building w Nowym Jorku.

W 1918 r. S. Bryta wrdcit do kraju i w 1919 r. rozpoczat pra-
ce w Ministerstwie Rob6t Publicznych Po wojnie 1920 r. zo-
stat profesorem zwyczajnym budowy mostéw w Politechnice
Lwowskiej, a w 1934 r. zostat powotany na stanowisko profeso-
ra na Wydziale Architektury Politechniki Warszawskiej. Katedrg
Architektury kierowat az do tragicznej $mierci w 1943 r. [7].

Zainteresowania naukowe prof. S. Bryty dotyczyty stalo-
wych konstrukcji budowlanych i mostowych, a wprowadzenie

PRZEGLAD SPAWALNICTWA

do nich spawania byto jego najwiekszg zastugg dla nauki
polskiej. Jego dziatalno$¢ obejmowata prace teoretyczne,
badania potgczen i elementéw spawanych, tworzenie roz-
wigzan konstrukcyjnych, charakterystycznych dla tej meto-
dy, opracowywanie konstrukcji spawanych, opisy zrealizo-
wanych obiektow i statg popularyzacje spawania [8].

Wiele konstrukeji inzynierskich w okresie miedzywojen-
nym zostato opracowanych przez prof. Bryte. Najwazniej-
szym jego projektem byt pierwszy na Swiecie most spawany
na Studwi pod towiczem (rys. 3) [9]. Montaz mostu ukoni-
czono w grudniu 1928 r., a w sierpniu 1929 roku oddano
most do uzytku.

Rys. 3. Pierwszy most spawany na Studwi pod towiczem. [9]
Fig. 3. The first welded bridge on Studwia near towicz

W zwigzku z budowg tego mostu prof. S, Bryta opraco-
wat pierwsze w $wiecie przepisy spawania konstrukcji sta-
lowych. Przepisy te stosowano od 1931 r. w Niemczech,
aod 1932 r. w Szwajcarii [10].

Dwie pierwsze w Europie spawane konstrukcje budowla-
ne réwniez zaprojektowat prof. S. Bryta. Byt to gmach PKO
w Warszawie (rys.4a) [11] i budynek Towarzystwa ,Pruden-
tial” (rys. 4b) [12].

gmach ,Prudential

Rys. 4. Gmach PKO w Warszawie (a) [11],
House” - najwyzszy budynek w przedwojennej Polsce (b) [12]

Fig. 4. PKO building in Warsaw (a) [11]. Prudential House - the tallest
building in pre-war Poland (b) [12]

W czasie okupacji S. Bryta nie zaprzestat intensywnej
dziatalnosci. Prowadzit tajne nauczanie na Wydziale Archi-
tektury, organizowat dziatalnos¢ Polskiego Zwigzku Inzynie-
réw Budowlanych, kierowat Biurem Wojskowym Przemystu,
a takze pracowat nad utworzeniem Tajnej Organizacji Inzy-
nierskiej. W 1942 r. zostat aresztowany, zwolniony po kilku
tygodniach, zostat ponownie aresztowany w listopadzie
1943r. Po dwdch tygodniach 3.XII. 1943 r. zostat rozstrzela-
ny w egzekucji ulicznej w Warszawie [6].

Vol. 88 4/2016 9



Rozwdj spawalnictwa w Polsce nie bytby mozliwy w opar-
ciu o zagraniczne materiaty i urzadzenia. Produkcje elektrod
wprowadzit i rozwijat prof. Jézef Pilarczyk, a gtéwnym pro-
ducentem maszyn i urzadzen bytg firma ,Perun” kierowana
przez inz. Alfreda Sznerra.

Jozef Pilarczyk urodzit sie 21.111.1909
r. w Hermanowicach na Slgsku. W 1933 r.
pracujac w hucie Pokéj w Nowym Bytomiu
(obecnie Ruda Sl.) uzyskat dyplominzynie-
ra metalurga w AGH w Krakowie. Prawdo-
podobnie podczas stazu w hucie zetknat
sie po raz pierwszy z produkcjg elektrod
otulonych [13]. W 1934 r. J. Pilarczyk zo-
stat przeniesiony do organizowanego w hucie ,Baildon”
w Katowicach zaktadu produkcji elektrod. Poczgtkowo w hu-
cie ,Baildon” produkowano 5 gatunkéw elektrod otulonych.
Po podpisaniu umowy licencyjnej z firmg Agil Chemie-Werke
wytwarzano 12, aw 1938 r. 15 gatunkéw elektrod otulonych,
w tym 9 wedtug wiasnych opracowarn [14].

0d 1935 r. rozpoczeta sie dziatalno$¢ dydaktyczna J. Pi-
larczyka. W kwietniu i maju prowadzit zajecia na pierwszych
w todzi kursach spawania elektrycznego, zorganizowanych
przez Towarzystwo Kurséw Technicznych i firme ,Elektrobu-
dowa”, a od 1937 r. wyktadat na kursach, ktére odbywaty sie
w spawalni huty ,Baildon” [13].

Po wybuchu wojny J. Pilarczyk pracowat w Stalowej Woli,
nastepnie w Bytomiu, a od 1942 r. w Krakowie. Po wyzwoleniu
Krakowa, zostat skierowany przez wtadze polskie do Katowic,
gdzie poczatkowo pracowat w hucie ,Baildon”, a nastepnie
przyjat stanowisko zastepcy dyrektora powstajgcego Instytutu
Spawalnictwa, Po $mierci dyrektora B. Szuppa, w 1958 1. zostat
dyrektorem Instytutu i funkcje te sprawowat do 1967 . [15].

Réwnoczesnie z pracg w Instytucie prowadzit wyktady
ze spawalnictwa w Politechnice Slgskiej w Gliwicach. W trak-
cie dtugoletniej pracy wyksztatcit 650 inzynieréw spawalnikéw
i promowat kilkunastu doktoréw. Bardzo bogata bibliografia
Profesora obejmuje kilka podrecznikéw, ponad 20 artykutéw,
2 skrypty i szereg referatéow na krajowych i zagranicznych
konferencjach naukowych, a takze kilka rozdziatéw w kazdym
z dwoch wydan ,Poradnika Spawalniczego” [13].

Prof. Jozef Pilarczyk zmart 5.X1.1978 r. w Katowicach i zo-
stat pochowany na cmentarzu ewangelickim w Ustroniu [13].

Alfred Sznerr urodzit sie 21.X11.1883 r.
w Turku koto Kalisza. W 1902 r. ukonczyt
szkote realng i rok pézniej rozpoczat stu-
dianauniwersyteciew Gandawie. W 1905
r. przeniést sie do Szwaijcarii i studiowat
chemie na Wydziale Przyrodniczym Uni-
wersytetu we Fryburgu. Po 5 latach nauki,
w 1910 r. zakonczyt studia doktoratem,
w ktérym okreslit wtasnosci skroplonych gazéw [16].

Po studiach, jako petnomocnik francuskiej firmy L Air
Liquide, zatozyt w Warszawie biuro sprzedazy importowa-
nych gazéw oraz urzadzen do spawania i ciecia. W zwigzku
ze znacznym zapotrzebowaniem na gazy, w grudniu 1910 r.
zostata uruchomiona produkcja tlenu w firmie ,Perun” War-
szawie [17]. W 1913 r. z inicjatywy A. Sznerra nastagpito po-
taczenie biura przedstawicielskiego L Air Liquide oraz Spdlki
Akcyjnej ,Perun” i pod nazwg Francuskie Towarzystwo Akcyj-
ne ,Perun” rozpoczeto wytwarzanie sprzetu i materiatéw spa-
walniczych. W czasie | wojny $wiatowej przerwano produk-
cje i wznowiono jg zaraz po zakonczeniu dziatan wojennych.
W 1919r. A. Sznerr zostat dyrektorem ,Peruna” i petnit te funk-
cje do 1944 r. [16]. W fabryce i jej oddziatach produkowano:
gazy techniczne — tlen i acetylen, bezpieczniki wodne, wy-
twornice acetylenu, reduktory, palniki, urzadzenia do ciecia,
transformatory do spawania tukiem elektrycznym, a takze
spoiwa do spawania gazowego i elektrycznego [18]. Pod
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kierownictwem A. Sznerra firma intensywnie sie rozwijata
i w latach 1918-1939 powstaty jej filie w Bydgoszczy, Lwo-
wie, Trzebini, Dgbréwce Matej i Skarzysku [16].

Z inicjatywy A. Sznerra, w 1928 r., powstat Zwigzek Pol-
skiego Przemystu Acetylenowego i Tlenowego, przemia-
nowany na Stowarzyszenie dla Rozwoju Spawania i Ciecia
Metali w Polsce [19].

A. Sznerr byt niestrudzonym propagatorem spawal-
nictwa. Prowadzit wyktady w Panstwowej Wyzszej Szko-
le Budowy Maszyn i Elektrycznosci im. H. Wawelberga
i S. Rotwanda w Warszawie, wyktadat tez na licznych kur-
sach organizowanych przez Stowarzyszenie. W czasie oku-
pacji, wraz z innymi specjalistami, opracowywat plany od-
budowy przemystu po wojnie. Po Powstaniu Warszawskim
znalazt sie najpierw w Podkowie Lesnej, a nastepnie w Kra-
kowie, gdzie zmart 30.VI.1945 . [16].

Propagowaniem spawalnictwa, podobnie jak inz. A. Sznerr,
zajmowat sie prof. Zygmunt Dobrowolski.

Zygmunt Dobrowolski urodzit sie
13.V.1891 r. w Warszawie. W 1923 r. ukon-
czyt studia w Lwowskiej Szkole Politech-
nicznej na kierunku budowy parowozéw.
W trakcie studiow pracowat w warszta-
tach kolejowych PKP i tam po raz pierw-
szy zetknat sie z technikg spawalnicza.
Po studiach Z. Dobrowolski wrécit do
Warszawy i zostat zatrudniony w nowo powstatej wytworni
parowozdw, na stanowisku inzyniera ruchu.

Szerokie zainteresowania Z. Dobrowolskiego i dobra zna-
jomos¢ spawalnictwa zostaty docenione i gdy w 1928 r,,
z inicjatywy Stowarzyszenia dla Rozwoju Spawania i Cie-
cia Metali, powstat miesiecznik ,Spawanie i Ciecie Matali”,
zaproponowano mu stanowisko dyrektora i redaktora cza-
sopisma. Po roku zostat zatrudniony w Towarzystwie Akcyj-
nym Perun na stanowisku gtéwnego inzyniera i kierownika
wydziatu spawania. Funkcje te petnit do wybuchu wojny, be-
dac jednoczesnie redaktorem miesiecznika [20].

Réwnoczesnie z wydawaniem czasopisma Z. Dobrowol-
ski opracowywat co roku ,Kalendarze Peruna”, dostarczane
bezptatnie klientom (30 000 w 1938 r.) . Kalendarze, oprdécz
wiadomosci o wyrobach firmy, zawieraty informacje nauko-
wo-techniczne o ré6znych metodach spawania, zgrzewania
i ciecia [20]. Z jego inicjatywy w 1938 r. powstato kolejne
czasopismo spawalnicze — dwumiesiecznik ,Spawacz’,
przeznaczony dla praktykow [21].

Po klesce wrzesniowej wyjechat do Paryza i zostat kierow-
nikiem os$rodka dokumentac;ji Francuskiego Instytutu Spawa-
nia, majgcego najstarszg na $wiecie biblioteke spawalnicza.

Po zakonczeniu wojny, w 1945 1., Z. Dobrowolski powrdcit
do Warszawy. Poczatkowo zajmowat sie organizowaniem
Zjednoczenia Przemystu Gazéw Technicznych, nastepnie
zostat rzeczoznawcg w Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego, a w latach 1949-1950 organizowat Insty-
tut Dokumentacji Naukowo-Technicznej. W kwietniu 1951
r. otrzymat tytut profesora nadzwyczajnego i zostat kierow-
nikiem Katedry Spawalnictwa na Wydziale Mechanicznym
Technologicznym Politechniki Warszawskiej [20].

Po reaktywacji miesiecznika spawalniczego, pod nowa na-
zwg ,Przeglad Spawalnictwa” zostat jego redaktorem naczel-
nym. Prof. Z. Dobrowolski zmart w Warszawie 12.VI11.1981 r.
i zostat pochowany na Cmentarzu Powgzkowskim [20].

Wspominajac spawalnikéw, ktérzy najbardziej przyczynili
sie do rozwoju spawalnictwa, nie mozna zapomnie¢ o inz.
Piotrze Tutaczu.

Dzisiejszym spawalnikom to nazwisko niewiele powie, ale
jemu wspotczesni uwazali go za mistrza, cztowieka ktérego
nalezato i warto byto nasladowac¢. Inzynier Piotr Tutacz byt
wybitnym spawalnikiem, konstruktorem lotniczym, autorem
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trzech ksigzek, wielu artykutéw naukowych, referatéw, od-
czytoéw. Publikowat, uzyskiwat patenty, rozwijat polskie spa-
walnictwo, by dobrze stuzyto rozwojowi mtodego paristwa.

Piotr Teodor Tutacz urodzit sie 11 li-
stopada 1892 roku w Nadwdrnej, w wo-
jewddztwie stanistawowskim. W 1920
r. ukonczyt studia w Paryzu i rozpoczat
prace w Parku (warsztatach) Szkoty Lot-
niczej w Bydgoszczy. Po dwdch latach,
20.10.1922 r. zostat przeniesiony na row-
norzedne stanowisko do 3 Putku Lotni-
czego w Poznaniu na tawicy [22]. Na po-
czatku 1923 r. P. Tutacz zaprojektowat i zbudowat szybowiec
M-1, a trzy lata pézniej zostat gtéwnym projektantem samo-
lotu SP-1, na wskro$ nowoczesnego ptatowca.

Rok 1927 byt przetomowy w dziatalnosci Piotra Tutacza.
Zostat dyrektorem Katowickiego Oddziatu Zwigzku Polskie-
go Przemystu Acetylenowego i Tlenowego i zajat sie orga-
nizacjg osrodka szkoleniowego spawaczy w Katowicach.
Prawdopodobnie juz w drugiej potowie 1928 r. inz. Tutacz za-
inicjowat pionierskie w skali Swiatowej prace nad ustaleniem
testow psychotechnicznych dla kandydatéw na spawaczy.

W marcu 1931 roku ztozyt w Urzedzie Patentowym dwa
whnioski; pierwszy na ,Automatyczng wytwornice acetyle-
nu”, drugi na ,Bezpiecznik wodny do aparatéw acetyleno-
wych. Oba patenty, o numerach 18523 i 18536, przyznano
31 maja 1933 roku [18].

W 1931 r. inz. P. Tutacz rozpoczat wyktady w Akademii
Gorniczej w Krakowie. Zajecia ze studentami prowadzit
do 1939 r, przy czym od 1937 r. nie pobierat za nie wy-
nagrodzenia. Réwnoczesnie organizowat kursy, gtéwnie
w Katowicach, Krakowie i Lwowie, zaréwno dla spawaczy, jak
i inzynieréw i technikow [22].

Prace dydaktyczno — organizacyjng taczyt z badaniami
potgczen spawanych i opracowywaniem nowych technologii.
Zaczat interesowac sie mozliwosciami zastosowania spawa-
nia w kolejnictwie. W 1933 r. zgtosit do opatentowania dwa
rozwigzania: na podktadke z walcowanej stali podpierajacg
styk szyn z twardej stali i na sposéb spawania gtéwek szyn.
Patenty, o numerach 21076 i 23824 otrzymat w latach 1935
i 1936 [18]. W 1934 r. zgtosit do opatentowania ,spawane
ztgcze szynowe”, ktérego idee przedstawit na Xll Miedzyna-
rodowym Kongresie Spawania w Londynie. Za swojg prace
otrzymat srebrny medal Kongresu, co warte jest podkresle-
nia, bo przyznano jedynie trzy nagrody, z czego dwie przypa-
dty Francuzom [18]. Patent na swoje rozwigzanie otrzymat
20.07.1937r.[18]. W 1936 1. zgtosit ,sposdb spawania gtéwek
szyn”, na co uzyskat patent nr 26918 w 1938 r. [18].

W ztgczu tym spawano doczotowo ptomieniem acetyle-
nowym szyne na catym przekroju, a nastepnie na miejsce
spojenia nasuwano podktadke o specjalnym ksztatcie, kt6rg
spawano z dwdch stron réwnoczesnie, u nasady szyjki [23].

W 1939 r. inz. P. Tutacz zostat zmobilizowany i po klesce
wrzesniowej, przez Rumunie przedostat sie do Francji, gdzie
wiosng 1940 r. zostat skierowany do pracy w warsztacie wy-
tworni samolotéw SNCA-SE w Argenteuil, lecz prawdopodob-
nie sie tam nie zgtosit. | w tym miejscu $lad sie urywa. Wielo-
letnie poszukiwanie informacji nie dato zadnych rezultatéw.
Mozliwe, ze z Anglii wyjechat do USA lub Kanady, ale nie po-
twierdzajg tego organizacje polonijne. Wedtug Czerwonego
Krzyza byt w Lizbonie i stamtad wyjechat do Anglii lub USA,
ale te informacje réwniez nie zostaty potwierdzone [22].

Lata dwudzieste i trzydzieste XX wieku to okres najwiek-
szego rozwoju spawalnictwa w Polsce. Byto to mozliwe dzieki
dziatalnosci wielu, czasami bezimiennych, pasjonatéw tej me-
tody, o wielu z nich zapomniano i trzeba o nich przypomnie¢.
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