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Anna Pocica

Produkcja broni w czasie okupacji

Weapons manufacturing in the occupation

Streszczenie

W artykule przedstawiono przyktady zastosowania
spawania tukowego i acetyleno-tlenowego przez ruch
oporu podczas Il wojny swiatowej. Oméwiono bron recz-
ng i pojazdy bojowe wykonane w latach 1939 — 1944 na
terenie Generalnej Guberni.

Wstep

Wybuch Il wojny Swiatowej spowodowat wstrzy-
manie produkcji przemystowej. Z czasem jednak za-
czety powstawac warsztaty rzemie$lnicze, a Niemcy
otwierali fabryki, wykorzystujgc istniejgce zasoby.
W artykule skoncentrowano sie na wykorzystaniu
spawania przez ruch oporu na terenie Generalnej
Guberni (GG) z pominieciem produkcji spawalniczej
w zaktadach niemieckich.

Bron, niezbedna dla ruchu oporu, byta bardzo trud-
no dostepna. W zwigzku z tym na terenie GG rozpo-
czeto konspiracyjng produkcje granatoéw, granatnikow
i broni maszynowej. Podczas okupaciji powstat réwniez
woz bojowy ,Kubus$” oraz miotacz butelek zapalajgcych
.Kusza”. We wszystkich przypadkach do wytwarzania
broni stosowano technologie spawalnicze. Spawanie
byto réwniez wykorzystywane do naprawy uzbrojenia.

Bron reczna

Pierwszym rodzajem broni, ktérego produkcje pod-
jeto w okupowanym kraju, byty granaty (rys. 1). Pierw-
sze granaty, o nazwie ,Filipinka” opuscity konspiracyj-
na wytwérnie w Warszawie juz w 1940 r. [1].

Granaty wykonywano z rur wodociggowych, kto-
re cieto na tokarkach, nastepnie do powstatych tu-
lei spawano denka i dokrecano pokrywki z otworami
na zapalnik. Juz pierwszego dnia wyprodukowano
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Abstract

The article presents examples of the use of arc
welding and air-acetylene welding by the resistance
movement in the World War Il. Presented handguns as
well as fighting vehicles made between 1939-1944 in the
General Government.

Rys. 1. Granat reczny ,Filipinka”
(18]
Fig. 1. ,Filipinka” hand grenade
(18]

233 granaty [1], a do konca 1944 r., wg jednych Zré-
det 115 tys. [13], a wedtug innych ok. 240 tys. sztuk
[18]. Z powodu ostrzelania warsztatu mieszczgcego
sie na Swietojerskiej, trzeba byto przenie$é¢ produkcje
na Nowomiejskg, gdzie nie byto maszyn do spawania.
Prace mechaniczne wykonywano recznie, a spawanie
w warsztacie na Dtugiej.

Jednym z najwiekszych warsztatow byt zaktad
mieszczgcy sie w budynku Zwigzkéw Spétdzielni Mle-
czarskich i Jajczarskich na Hozej 1, pracujacy dla kon-
spiracji juz od 1942 r., w ktérym w czasie powstania,
oprécz granatow, produkowano butelki zapalajgce,
granatniki, a takze naprawiano bron. Spawano prgdem
elektrycznym (tukiem) lub palnikiem acetylenowo-tle-
nowym [1].

W granatnikach spawano dno komory wybuchowej
i uchwyty utatwiajgce jej odkrecenie (rys. 2) [2]. Dno
byto przyspawane elektrycznie, wykonywano wiec spo-
iny pachwinowe i obwodowe [3]. Lgcznie wyproduko-
wano ok. 25 granatnikéw [4].

Spawanie stosowano réwniez przy produkcji naboi
do granatnikéw. Granat byt wykonany z rury o grubo-
Sci scianki 3 mm, z jednej strony zakrytej przyspawa-
nym dnem, z drugiej dokrecang pokrywka [4]. Gra-
naty, od 1944 r., produkowano réwniez w Poznaniu
w wytwérni Focke Wulf. Dno do tulei zeliwnych spawano



Rys. 2. Powstancze granatniki [19]
Fig. 2. Insurgent grenade launchers [19]

Rys. 4. Replika pistoletu KIS [20]
Fig. 4. KIS gun replica [20]

Rys. 3. Pistolet maszynowy Sten z zaznaczonymi spoinami
Fig. 3. Sten submachine gun with the indicated joints

samodzielnie wykonang spawarkg elektryczng [5].
W Ostrowcu produkcje granatéw prowadzono w kilku
miejscach, jednak gtéwnym byty Zaktady Ostrowieckie.
Powofano tam specjalng grupe techniczng, ktéra opra-
cowata pierwszg dokumentacje. W Zaktadach, na wy-
dziale montowni, wykonywano tuleje o $rednicy 50 mm
i dna granatéw. Czesci te wywozono do patacu Wie-
lopolskich w Czestocicach, gdzie w piwnicy spawano
granaty. Aparat spawalniczy i 100 metréw kabla pocho-
dzity z Zaktadow Ostrowieckich, a jeden z najlepszych
spawaczy, Edward Czuba, zostat oddelegowany do
montowni. Poniewaz zapotrzebowanie oddziatéw par-
tyzanckich i grup dywersyjnych byto coraz wieksze,
rozpoczeto réwniez spawanie granatéw w warsztacie
Mirostawa Krakowiaka ps. Krakus — pracownika wy-
dziatu montowni, i w prywatnym warsztacie Stanista-
wa Biatasa [6]. W warsztacie Biatasa odbywat sie tez
montaz pistoletow maszynowych wg wzoru pistoletu
Sten. Produkcje tych pistoletéw rozpoczeto pod ko-
niec 1943 r. w narzedziowni Zaktadéw Ostrowieckich
z czesci dostarczonych z Radomia i Skarzyska. Steny
produkowano réwniez w warsztatach firmy ,Dom Han-
dlowy” Sypniewskiego i Jakubowskiego w Krakowie,
wybudowanych w latach 1941-1942. Mozna przyjac,
ze prototypowe egzemplarze pistoletéw zbudowano na
przetomie grudnia 1942 i stycznia 1943 r., a produkcje
rozwinieto w pierwszej potowie 1943 r. [7].

Rys. 5. Powstanczy wéz bojowy Kubu$
Fig. 5. Insurgent Kubus fighting vehicle

W pistoletach Sten metodg spawania wykonywano
magazynki, tgczono muszke tréjkatng z komorg zam-
kowa, kolbe rurowg ze stopkg i wspornikiem, a takze
gniazdo magazynka (rys. 3) [8].

Spoiny angielskie byty gtadkie, natomiast polskie
grube, miejscami nierbwne, wiec po spawaniu moz-
na byto bron odréznié¢ [7]. To nieréwne i niedoktadne
spawanie mogto, szczegdlnie w przypadku maga-
zynkéw, spowodowacl nieprzewidziane zaciecia, dla-
tego zaniechano ich produkcji [7]. Wedtug inz. Czer-
niewskiego problem magazynkdéw rozwigzat jesienig
1943 r., spawacz Marian Spychaj, zatrudniony w Za-
ktadach w Suchedniowie [9]. Wykonat je z blachy
obustronnie szlifowanej i lutowat twardo bronzytem
(spoiwo mosiezne) wzdtuz tworzacej [10]. Byt wyjatko-
wo uzdolnionym mistrzem blacharskim i spawaczem.
Wykonat pierwsze magazynki do polskiego mode-
lu recznego karabinu maszynowego typu browning
dla oddziatébw majora Hubala. Prowadnice nabojow
utwardzat za pomocg palnika acetylenowego [11].

Innym rodzajem broni spawanej, wzorowanym na
Stenie, byt KIS opracowany przez Polikarpa Rybickie-
go ps. Konar, Witolda Szafranskiego ps. Igo i Stani-
stawa Skorupke ps. Smrek (rys. 4). Nazwa pistoletu
pochodzi od pierwszych liter pseudoniméw konstruk-
torow. Pistolet nie miat kolby, a lufa byta pozbawiona
ostony [2]. Czesci pistoletu spawano w Wachocku
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lub w Szkole Wetalowej Zakladow Starachowickich.
Znaczng trudno$¢ stwarzato zaopatrzenie w tlen
i acetylen do spawania. Butle z tlenem dostarczano

Rys. 6. W&z bojowy Szary Wilk [19]
Fig. 6. Szary Wilk carrier [19]

Rys. 7. Dziato samobiezne Chwat w bramie Poczty Gtéwnej [arch.
J. Lassocinskiego]

Fig. 7. Chwat self-propelled gun in the Main Post Office gate
[J. Lassocinski archives]
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Rys. 8. Spawanie dziata samobieznego Chwat [arch. J. Lassocifski]
Fig. 8. Welding of Chwat self-propelled gun [J. Lassocinskiego ar-
chives]
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okresowo, trudniej byto zdoby¢ butle z acetylenem.
Poniewaz karbid byt wéwczas dostepny, zaczeto po-
szukiwa¢ wytwornicy acetylenu. Pierwsza, niewielka,
uzyskano od wiasciciela matego warsztatu, drugg zdo-
byto podczas akcji przechwycenia sprzetu od ekipy na-
prawiajgcej stup wysokiego napiecia. Zdobyto rowniez
komplet nowych palnikow [12]. Do remontu broni sto-
sowano lutowanie twarde mosigdzem [12] oraz spawa-
nie acetylenowe [13].

Znaczng ilos¢ broni wyprodukowano w Warszawie.
Na uzytek Armii Krajowej w kilku wytwdrniach, do lipca
1944 r., wykonano 650 Stenow i ok. 2000 pistoletow
Blyskawica [13], a dla Armii Ludowej ok. 100 Stendéw
[14]. W artykule nie omoéwiono konstrukcji Btyskawic,
podobnie jak granatéw ,Sidoléwka”, poniewaz nie byty
spawane.

Pojazdy bojowe

W Warszawie po wybuchu powstania, ok. 15 VIII
1944 r., rozpoczeto budowe wozu pancernego Kubus
(rys. 5).

Prace odbywaly sie w garazu na rogu Tamki
i ul. Topiel. Elektrownia Warszawska przekazata na ten
cel samochdd ciezarowy Chevrolet, blachy i katowniki,
sprzet spawalniczy do spawania elektrycznego i ace-
tylenowego oraz elektrody. Do prac tez oddelegowano
rutynowanego spawacza Antoniego Nowakowskiego
(Gryh) [15].

Arkusze blachy odpowiednio przyciete przyspawa-
no do karoserii Chevroleta i szkieletu nadwozia. Sto-
sowano wytgcznie spawanie elektryczne, gdyz tlen
i acetylen oszczedzano do ciecia. Obawiano sie, ze
w przypadku uszkodzenia elektrowni warsztat bedzie
musiat korzystac¢ ze spawania gazowego, a wtedy bra-
kowato gazéw spawalniczych.

Za pomocg spawania przerobiono réwniez zdo-
byczny transporter typu Viking [2], ktdry nazwano na
cze$¢ polegtego dowddcy Szarym Wilkiem (rys. 6).
Konstrukcja chronita zatoge od géry zamontowanym
stropem, a takze, podobnie jak w Kubusiu, przednie
kota wozu ostonieto blachami pancernymi. Dalsza
przerobka polegata na podwyzszeniu czotowej ostony
pancernej i przedpiersia strzeleckiego.

2 sierpnia 1944 r. powstancy warszawscy zdobyli
dziato samobiezne Hatzer. Maszyna byta w znacznym
stopniu nadpalona i przez pewien czas byta wbudowa-
na w barykade na Szpitalnej. Po kilku dniach pojazd
odholowano do bramy Poczty Gtéwnej i wyremonto-
wano, wykorzystujgc narzedzia ze zdobytego na tere-
nie Poczty Gtéwnej warsztatu naprawy samochoddéw
pocztowych oraz urzgdzen do spawania acetyleno-
wego i elektrycznego, sprowadzonych z elektrowni na
Powislu [2, 20]. Dziato o nazwie ,Chwat” stato nieste-
ty bezuzytecznie w bramie Poczty Gtéwnej, poniewaz
skierowanie pojazdu do walki wymagatoby wczesniej-
szego rozebrania kilku barykad (rys. 7, 8).



Podsumowanie

Ruch oporu to nie tylko wytwarzanie broni, ale
réwniez dywersja w zaktadach niemieckich. Wadli-
we spoiny wykonano przyktadowo w Hucie Bankowa
i Hucie Zgoda przy produkcji kadtubow czotgow,
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